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Gegengewicht fUr den Massenausglei ch bei 
Hubko lb en -Brennkraf tmaschinen 

Die Neuerung betrifft ein Gegengewicht fiiV den Massenaus- 
gleich be1 Hubkolben-Brennkraf tmaschinen, insbesondere e*n auf 
einer Massenausgleichswelle angeordnetes Gegengewicht, das 
kreisfSrmig ausgebildet ist. 

Zum Ausgieich von MassenkrSf ten bei Hubkolben-Brennkraf t- 
maschinen sind eine Vielzahl von Arten von Gegengew i ch ten be- 
kannt. Oberwiegend werden d;ese jedoch durch e^ne e^nseit^g auf 
einer Welle angeordnete Massenanhauf ung gebildet, die s*ch von- 
einander lediglich durch ihre geringfugig unte^sch : ed ? i che Kon- 
figuration unterscheiden - So ist z.B. durch das DE-Grn 1 875 305 
ein durch eine einseitig auf einer Kurbeiwelle angeordnete Massen- 
anhSufung gebildetes Gegengewicht bekannt, das eine haibkreis- 
fSrmige Konf i guration aufweist. Die rechtwinklig zur Langsmittel- 
achse der Kurbeiwelle verlaufende Stirnflache dieses Gegengewi chtes 
leistet jedoch insbesondere bei schnel 1 aufenden Brennkraf tmasch i nen 
eine erhebliche Olpanscharbei t , die einen Lei s tungs ver? us t der 
Brennkraf tmaschine und ein Schaumi gschl agen des tn s zur Fo'ge hat, 
wobei das Schaumi gschlagen des tHs sich nachtei?*. g auf die Schmier- 
fShigkeit des 01s auswirkt. Zwar ist bere^ts em krei sfornnges 
Gegengewicht auf einer Kurbeiwelle einer Brennkraf tmasch-ne be- 
kannt (US-PS 2 817 980), das mi t einer einseitigen Ausnehmung 
bzw* mit einer einseitigen Massenanhauf ung versehen ist, be* dem 
der Nachteil des Lei stungs ver l ustes nur in germgem Umfang gegeben 
ist, jedoch bewirkt die Ausnehmung ebenfalls eine 0"! panscharbei t , 
die ein Schaumigschlagen des Dls zur Folge hat, 
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Aufgabe der Neuerung ist es, ein Gegengewicht fUr den Massen- 
ausgleich bei Hubkolben-Brennkraftmaschinen zu scnaffen, das 
diese Nachteila nicht aufweist. 

m 

NeuerungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch gelost, daB das gj 

Gegengewicht durch eine an sich bekannte einseitig auf einer — | 

Massenausgleichswelle angeordnete MassenanhSuf ung gebildet wird, >j 

die durch ein aus einem gegeniiber der MassenanhSuf ung leichteren j> 

Werkstoff gefertigten Erganzungs-Massen tei 1 z° einem kra^s- £ 
fSrmigen Gegengewicht erganzt ist. 
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Durch diese Ausbildung des Gegengewichtes wird eine Leistungs- 
verluste bewirkende und Olschaum erzeugende 01 panscharbei t fast _ 
vollsta'ndig vermieden. Dies hat zwangslaufig zur Folge, dafi gegen- ^ 
Uber den bekannten Gegengewi chten Gerausche durch 01 und Luft- 
bewegung kaum vorhanden sind. 

In einer zweckmSssigen Ausf Uhrungsf orro der Neuerung umfasst 
das ErgHnzungs-Massenteil einen Sicherungszapfen , der auf der dem 
Erganzungs-Massenteil abgewandten Seite eine sich wenigstens 
Uber einen Teilbereich des Sicherungszapfens erstreckende kegel- 
formige Erweiterung aufweist und sich in eine en tsprechende , 
die Massenausgleichswel le und die MassenanhSuf ung durchdringende 
Offnung erstreckt. Das Er gSnzungs-Massentei 1 kann vortei 1 haf terwei se 
aus Kunststoff gefertigt sein, wobei der Kunststoff z-B- Polyamid 
Oder Polyacetat ist- 

In der Zeichnung ist die Neuerung nut einer beispielswei sen 
AusfUhrungsf orm dar geste r>t, Es zeigt 

Fig- 1 das auf einer Massenausgleichswel le angeordnete 

Gegengewicht in der Sei tenansi cht , und 
Fig, 2 einen Schnitt nach der Linie 1 1 - 1 1 der Fig 1- 
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Das auf einer Massenausglei chswelle 1 angeordnete Gegengewicht 2 
wird durch eine mit der Massenausglei chswel le 1 aus einera StUck 
gefertigte MassenanhSufung 3 und ein ErgSnzungs-Massenteil 4 ge- 
bildet. Das ErgSnzungs-Massenteil 4 besteht aus einem gegeniiber 
der MassenanhSufung leichteren Werkstoff, z.B. Kunststoff- Unter 
Beriicksichtigung der an dera ErgSnzungs-Massenteil 4 auftretenden 
FliehkrSfte, der Temperatur im Kurbel gehause der Brennkraf tmaschine 
und des Umstandes, daB das ErgSnzungs-Massenteil 4 mit dem Schmier- 
bl der Brennkraf tmaschine in BerUhrung kommt, kann dieser Kunst- 
stoff z.B. Polyamid Oder Polyacetat sein. Das ErgSnzungs-Massenteil 
4 umfasst einen Stcherungszapf en 5, der auf der dem ErgSnzungs- 
Massenteil 4 abgewandten Seite eine sich wenigstens Uber einen 
Teilbereich des Sicherungszapfens 5 erstreckende kegel fdrmige 
Erweiterung 6 aufweist und sich in eine entsprechende , die Massen- 
ausgleichswelle 1 und die MassenanhSufung 3 durchdri ngende Dffnung 
7, z.B. einer Bohrung, erstreckt. Die Fertigung des neuerungs- 
gemSBen Gegengewichtes ist z.B. auf einfachste Weise dadurch 
mbglich, ein an sich bekanntes, auf einer Massenausgl ei chswelle 1 a 
geordnetes Gegengewicht 3 durch SpritzgieBen mit dem ErgSnzungs- 
Massenteil 4 zu einem ringformigen Gegengewicht 2 zu ergSnzen. 
Die Offnung 7 kann dabei wahrend des Herstellens der Massenaus- 
gleichswelle 1 in diese mit eingegossen Oder spSter durch Bohren 
erstellt werden. DarUber hinaus ist es auch denkbar, bei langsam 
laufenden Brennkraf tmasch inen das ErgSnzungs-Massenteil unter Ver- 
zicht eines Sicherungszapfens mit der MassenanhSufung der Massen- 
ausgleichswe! ^e durch Kleben zu verbinden, oder en das ErgSnzungs- 
Massenteil und die MassenanhSufung der Massenausglei chswe* i e um- 
schlingendes Si cherungsband vorzusehen. 
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1. Segengewicht fUr den Massenausglei ch bei Hubkol ben-Brenn- ^ 
kraftmaschinen , insbesondere ein auf elner Massenausglei chswel 1 e ps 
angeordnetes Gegengewicht , das kreisfb'rmig ausgebildet ist. g 
dadurch gekennzeichnet, daB das Gegengewicht (2) durch eine |-> 
an sich bekannte einseitig auf einer Massenausgleichswelle (1) m 
angeordnete MassenanhSuf ung (3) gebildet wird, die durch ein g 
aus einem gegenUber der Massenanhauf ung (3) lelchteren Werkstoff -g 
gefertigtes ErgSnzungs-Massentei 1 (4) zu einem krei sf Srmigen. "< 
Gegengewicht (2) ergHnzt ist. 

2. Gegengewicht nach Anspruch 1, dadurch gekennzei chnet , daB 
das ErgSnzungs-Massentell (4) einen Sicherungszapfen (5) umfasst, 
der auf der dem ErgSnzungs-Massentei 1 (4) abgewandten Seite eine 
sich wenigstens Uber einen Teilbereich des Si cher ungszapfens (5) 
erstreckende kegel fdrrai ge Erweiterung (6) aufweist und sich in 
eine entsprechende , die Massenausgleichswelle (1) und die Massen- 
anhSufung (3) durchdringende Offnung (7) erstreckt. 

3. Gegengewicht nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Erganzungs-Massenteil (4) aus Kunststoff gefertigt ist. 

4. Gegengewicht nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Kunststoff Polyamid ist. 

5. Gegengewicht nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Kunststoff Polyacetat ist. 
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